MARAND

'@‘ AUTOMATISCHES BE- UND ENTLADEN ELITE STANDARD
live with LASER
24 Die TA SERIE zeichnet sich durch eine autom-
atische Be- und Entladungsfunktion fiir Rohre
aus, was die Bearbeitungszeiten erheblich
Hours verkiirzt und den gesamten Fertigungsprozess
of Support optimiert. Dank intelligenter Verteilung kdnnen

mehrere Rohre gleichzeitig zugefiihrt werden,
wodurch ein kontinuierlicher und reibungsloser
Arbeitsfluss gewahrleistet wird.

Eine Besonderheit der Anlage ist der doppelte
pneumatische Spannfuttermechanismus. Dieses
Feature ermoglicht eine sichere Fixierung der Rohre
wahrend des Schneidvorgangs, was zu prazisen
Schnitten und minimalen Ausschussraten fuhrt. Die
automatische Be- und Entladefunktion der Maschine
tragt nicht nur zur Kosteneinsparung bei, sondern
steigert auch die Gesamteffizienz des Produktion-
sprozesses erheblich.
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Kraftvolle dynamische Leistung fiir vielseitige Anwendungen

Be- und Entladesystem //

Das Materialrack unserer automatischen Be- und Entladesysteme kann bis zu 3 Tonnen Material ver-
walten, was eine miihelose Stapelverarbeitung ermdéglicht. Die Konstruktion des Materialracks ent-
lastet den Bediener von unnétigem Druck, sodass eine reibungslose Verarbeitung gewahrleistet ist.

Mit einer Leistungsspanne
von 1000W bis 4000W setzt
diese hochmoderne
Laser-Cutting-Maschine
neue MalRstabe in der
metallverarbeitenden
Industrie.

Unsere Technologien zielen
darauf ab, eine engere
Verbindung zwischen Mensch

und Maschine herzustellen. Durch

intuitive Benutzeroberflachen
und fortschrittliche Steuer-
ungssysteme wird die Bedienung
unserer Maschinen einfacher
und sicherer. Dies erméglicht
nicht nur erfahrenen Fachleuten,
sondern auch neuen Bedienern,
die Anlagen mit minimalem
Schulungsaufwand optimal zu
nutzen.

Daruber hinaus haben wir
besonderes Augenmerk auf

den Schutz Ihrer wertvollen
Werkstlcke gelegt. Das An-
ti-Kratz-Design unserer Anlagen
minimiert das Risiko von Kratzern
oder Beschadigungen wahrend

des Be- und Entladevorgangs.

So kdnnen Sie sich darauf
verlassen, dass Ihre Produkte in
einwandfreiem Zustand den Ferti-
gungsprozess durchlaufen.

Die intelligente pneumatische
Klemmung sorgt dafur, dass die
Spannung automatisch an die
Form des Rohres angepasst wird.
Unabhangig von der Form des
Rohres wird eine gleichmaBige
Spannung aufrechterhalten, was
eine zuverlassige Fixierung und
prazise Schnitte gewahrleistet.

Da die Lasertechnologie einen
berthrungslosen Schnitt

ermoglicht, gibt es keinen Werkze-

ugverschleiB, der zu ungenauen
Schnitten fUhren kdnnte.

DIE LASERTECH -

IMAGE OBJECT

NOLOGIE ERMOGLICHT
SCHNITTE MIT EXTREM —

ENGER TOLERANZ.

Einer der groBten Vorteile der
Rohrlaserbearbeitung ist die
hohe Prazision, die sie bietet.

Evel imi, qui veritat istium es unt quunt
vollici llecusd andus,

Dies reduziert die Notwen-
digkeit nachtraglicher Bearbe-
itungsschritte und spart Zeit
sowie Kosten.
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Arten der Rohrverarbeitung: Rund, Quadratisch, Rechteckig (Rechteckig: Lange Seite > 20 mm)

Maximale Geschwindigkeit des Spannfutters: 120 U/min
Maximale Geschwindigkeit der Vorschubwelle des Spannfutters: 120 m/min
Beschleunigung: 1.26

RohrgréBenbereich: Rund: ®20-®220 mm

Quadratisch: 020 - o155 mm

Rechteckig: Umfangskreis =220 mm
Maximales Gewicht des Rohrs: 200 kg oder 30 kg/m
Rohrzufiihrungslangenbereich: 2500 mm - 6500 mm
Maximale Tragfadhigkeit des Silos: 3.0t

Maximaler Ballendurchmesser: 750 mm

Kiirzester Restabschnitt: 150 mm

Laser Power
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